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Auflogeflichen

Ansicht In der Trennebene

ACHTUNG! Nicht als Schablone benutzen

AuBBer xxx gelb lackiert, RAL1003

v 1 Harmonische Komblnation R-& ; = 0.625 ZUR BEACHTUNG!
2 1 Modifizierte Sinuslinie U-Rj = 0505644
g 3. Mgwmi.gﬁtg s.::;.:.z R_R‘ Vor dem Fertigschliff der Bohrung #30N6 und der Ku"'ve""ﬂPﬁQOQ‘Nvgehdrtet HRc 56+2
« VDI 2143 ist In der Trennekene 0.03mm HASBERG-Band zwischenzuklemmen.
Als letzter Arbeitsgang ist die Freimachung 0.8mm einzlibrin dal Kanten -auBer Bereich Kurvenbah
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